Diamantbeschichtungen fiir schonere Zahne
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Als so genannter Griinling - vor dem Brennen der Keramik - ist Zirkonoxid hochabrasiv und zugleich relativ

poros. Die Bearbeitung ist eine Herausforderung an die VerschleiRfestigkeit von Zerspanwerkzeugen.
Automatisierte Fertigung von Zahnersatz mit CCDia®CarbonSpeed

Ein offenes Lacheln - gerade und weifse Zahne. Wer uns so begegnet, den erleben wir als
gepflegt und freundlich. Nachvollziehbar, dass sich viele Menschen einen optisch
makellosen Zahnersatz winschen. Der Trend in der Zahnmedizin geht zu einer
automatisierten Fertigung von Kronen, Inlays und Brucken aus Zirkonoxid.
Diamantbeschichtungen auf Basis von CCDia®CarbonSpeed sind Garant fur lange
Werkzeugstandzeiten, hohe Fertigungsprazision und makellose Qualitat des
Zahnersatzes.

Zirkonoxid ist die optimale Basis flir ein sympathisches Lacheln. Der keramische Werkstoff ist perfekt
geeignet flir Zahnersatz. Neben seiner Farbtreue besticht er vor allem durch seine hohe Biokompatibilitat.
Dank der guten Vertraglichkeit verheilt die Mundschleimhaut schnell und Irritationen oder gar
Entziindungen werden vermieden. Zahnersatz aus Zirkonoxid ist zudem besonders bruchfest und halt den
Belastungen beim Kauen Jahrzehnte stand.

Kronen, Inlays oder Briicken werden aktuell noch vorwiegend von Hand hergestellt und dabei aufwandig



poliert und geschliffen. Doch die Zukunft klopft auch an die Tiiren von Zahnlaboren und Zahnarztpraxen:
Digitale Technologien verandern die Arbeitsweisen in der Zahnmedizin rasant - vom prazisen 3D-Scan des
Mundraums bis zur automatisierten computerunterstutzten Gestaltung und Fertigung per CAD/CAM. Fur
Patienten und Arzte wird es einfacher, schneller und wirtschaftlicher.

Beschichtungsqualitat der Werkzeuge bestimmt Oberflachenqualitat
des Zahnersatzes

»Medizinisch und optisch ist Zirkonoxid das ideale Material. Die Bearbeitung ist aber eine echte
Herausforderung fiir die Verschleil’festigkeit der Zerspanwerkzeuge®, erklart Marco Furrer, Area Sales
Manager bei CemeCon. ,In dem Zustand, in dem das Zirkonoxid bearbeitet wird - als Grunling bevor die
Keramik gebrannt wird - ist es hochabrasiv und zugleich relativ pords. Es ist sehr empfindlich fiir
Mikroausbriiche an der zerspanten Oberflache.“ Die Antwort von CemeCon darauf lautet
CCDia®CarbonSpeed. Der extrem harte und zugleich vollkommen glatte Diamantbeschichtungswerkstoff
vermindert das Risiko von Mikroausbriichen am Werkstlick, gewahrleistet hochste Prazision beim Frasen
und ermoglicht lange Standzeiten der Werkzeuge.

»Diese Eigenschaften l6sen gleich mehrere Probleme unserer Kunden - Hersteller und Betreiber von Dental-
Frasmaschinen®, leitet Joachim Bauer, Geschaftsfiihrer von J. Bauer Prazisionswerkzeuge, seine
Erlauterung ein: ,,Die CAD/CAM-Systeme in der Zahnmedizin sind auf eine moglichst einfache Bedienung
ausgelegt. Nach dem Scan des Gebisses oder des Zahnstumpfs modelliert das CAD-System nahezu
selbstandig den Zahnersatz und erstellt die Daten fur die Frasmaschine - unter Beruicksichtigung des
Schwunds, der beim Brennen der Keramik auftritt.“ AulRer einigen Basisparametern wie
Schnittgeschwindigkeit oder Vorschub kdnnen in der Regel keine weiteren Einstellungen vorgenommen
werden. Das heil’t Oberflache, Malthaltigkeit und Geometrie des Werkzeugs haben einen umso grofieren
Einfluss auf das Resultat.

Schichtspezifikation fiir optimale Balance der erkzeugeigenschaften

»uUnsere Werkzeuge bendtigen eine besonders scharfe Schneidkante mit geringer Auflageflache am
Werkstuck. Eine zu groRe Kantenverrundung der Schneidkante vergrofiert die Auflageflache. Die
Konsequenz ist: Das Werkzeug Ubt zu starken Druck auf das Werkstiick aus und an der Keramikoberflache
entstehen Mikroausbriiche. Den gleichen Effekt hat ein zu schneller VerschleiR, der die Freiflache abflacht®,
beschreibt Joachim Bauer. Dies kann effektiv verhindert werden: ,,CemeCon hat fiir uns eine exakt an
Werkzeuggeometrie und Hartmetall angepasste Schichtspezifikation entwickelt, die eine optimale
Performance in Bezug auf lange Werkzeug-Standzeit, beste Oberflachenqualitat und maximale Haftung
bietet.“ Marco Furrer erganzt: ,,Die beim automatisierten Frasen geschaffene Oberflache ist so perfekt, dass
aufwandige und teure Nachbearbeitungen nahezu vollstandig entfallen.”

Praxisgerechte Standzeit dank CCDia®CarbonSpeed

,Patienten sind immer wieder fasziniert, wenn Sie der Maschine zuschauen, die ihren Zahnersatz vor Ort
fertigt, wahrend sie darauf warten®, beschreibt Dr. Hans-Joachim Turban, Zahnarzt im bayerischen



Tiefenbach die Reaktionen seiner Patienten. Dank der automatisierten Fertigung direkt in der Praxis sparen
Arzt und Patienten Zeit und Aufwand, wenn z. B. kein Provisorium eingesetzt und vor Einsetzen des fertigen
Inlays wieder entfernt werden muss. ,Seit wir nur noch CemeCon-beschichtete Fraser der Firma Bauer
einsetzen, ist kein einziger mehr abgebrochen®, freut sich Dr. Turban {iber die Qualitat der
Prazisionswerkzeuge in Kombination mit der Premium-Beschichtung.
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