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≈ 1,5 µm (Thin)

≈ 3 µm

≈ 4,5 µm (Plus)

≈ 6 µm (Plus)

≈ 12 µm

* Également disponible avec   
 un revêtement supérieur doré

*

*

FerroCon®
pour les aciers non alliés, alliés et rapides 
(matériaux ferreux)

Caractéristiques techniques

Le revêtement HiPIMS haut de gamme pour les applications hautes 
performances dans les aciers non alliés, alliés et rapides. Adhésion 
optimale, surfaces les plus lisses, valeurs de dureté élevées et 
ténacité pour votre outil. La performance à l'état pur.

Éditeur : CemeCon AG / Adenauerstr. 20 A4 / 52146 Würselen / Allemagne

Technologie de revêtement :

HiPIMS

Composition des couches :

basé sur AITiN

Couleur :

Anthracite

Température dʼutilisation max. :

1,100°C

Résultats d'usinage
Performances grâce à HiPIMS

Concurrence

1200

1700

FerroCon®

Matériau : 1.2315

Outil avec WSP SNMX12

Opération d'usinage : fraisage

vc = 180 m/min

fz = 0,2 mm

ap = 2 mm

Volume de coupe
[cm3]

1700

1600

1500

1400

1300

1200

cemecon.com

Épaisseurs de couche 
disponibles :


