
단일단일 소스에서소스에서 제공하는제공하는 전체전체 코팅코팅 프로세스프로세스

코팅의 품질과 코팅된 정밀 공구의 품질은 필요한 모든 공정 단계의 최적 조합에 따라 크게 좌우됩니다.
이것이 바로 CemeCon이 완벽한 사내 코팅 센터를 위한 모든 구성 요소를 단일 소스에서 완벽하게 조율하
여 제공하는 이유입니다. 코팅 시스템, 기판 전처리 및 후처리로 구성된 전체 패키지는 전체 워크플로우
를 포괄합니다. 이 조합은 최상의 코팅 결과를 보장합니다.

300개 이상의 시스템 구축을 통해 얻은 경험을 바탕으로 CemeCon은 프로젝트 파트너로서 맞춤형 턴키
솔루션의 기획을 맡습니다. 코팅 시스템부터 전처리 및 후처리, 품질 관리, 충전에 이르기까지 모든 구성
요소가 고객의 요구 사항과 기존 인프라에 맞게 맞춤화되고 완벽하게 조율된다는 것이 CemeCon의 장점
입니다.

이를 위해 코팅 설계자, 플랜트 엔지니어, 코팅 전문가들이 풍부한 경험과 종합적인 공정 지식을 활용할
수 있습니다. 뷔르첼렌에 위치한 세계 최대 절삭 공구 코팅 센터 중 하나인 CemeCon은 매일 최대 80,000
개의 정밀 공구를 고품질 프리미엄 코팅으로 마무리합니다. 턴키 솔루션은 이러한 풍부한 경험과 입증된
CemeCon 코팅 재료를 고객의 생산 공정에 원활하게 통합합니다.

정밀 공구의 자체 코팅에 필요한 모든 것을 한 곳에서 확인할 수 있습니다:

웹 카탈로그에 대한 개인 액세스 권한 얻기

코팅코팅

턴키 솔루션의 핵심은 CC800® HiPIMS입니다. 최대 2µm/h의 코팅 속도, 1µm에서 현재 12µm의 코팅 두께,
최대 1,800개의 생크 공구 또는 5,000개의 인덱서블 인서트 용량을 갖춘 이 제품은 시장에서 가장 빠르고
유연하며 가장 경제적인 코팅 시스템입니다. 맞춤형 공정 개발을 위한 완벽한 플랫폼입니다.

https://catalog.cemecon.com/en/


1) 입고 검사, 2) 사전 배치, 3) 세척, 4) 블라스팅, 5) 세척, 6) 최종 배치

블라스팅블라스팅

블라스팅 시스템은 코팅을 위해 기판, 더 정확하게는 공구 표면과 절삭 날을 최적으로 준비합니다. 공구
에서 코발트 침전물, 버 및 연삭 화상을 제거합니다.

세척세척

세척 시스템을 통해 공구를 부드럽게 세척할 수 있습니다. 코팅 전에는 최적의 접착력을 위해 깨끗한 상
태를 만듭니다. 후처리에서는 모든 마감재의 잔여물을 완전히 제거할 수 있습니다.



7) 코팅 라인의 중심인 CC800® HiPIMS - 모든 입증된 코팅 재료 레시피, 8) 운송, 9) 냉각

품질품질 관리관리

좋은 초기 품질은 좋은 성능의 기초입니다: 이것이 바로 CemeCon이 맞춤형 품질 보증에 적합한 다양한
테스트 장치를 제공하는 이유입니다.

냉각냉각

냉각 시스템은 코팅 중에 발생하는 열을 발산하여 필요한 공정 안정성을 보장합니다. CemeCon은 모든 시
스템 크기와 코팅 기술에 맞는 안정적이고 컴팩트하며 에너지 절약형 냉각 시스템을 제공합니다.



10) 품질 관리, 11) 마감, 12) 세척, 13) 충전

충전충전

자체 코팅 서비스에서 다년간의 실무 경험을 바탕으로 CemeCon은 전처리, 코팅 및 후처리에서 시스템을
최적으로 활용할 수 있도록 다양한 유형의 공구에 완벽하게 일치하는 홀더 시스템을 개발했습니다.

마감마감

조정된 마감 공정을 통해 공구 표면과 절삭 날을 최적으로 후처리할 수 있습니다.

턴키

CC800® HiPIMS

https://www.cemecon.com/kr/ko/tags/turnkey
https://www.cemecon.com/kr/ko/tags/cc800-hipims
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