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为您的精密刀具提供
In-house涂层一站式服务网站：

webcatalog.cemecon.com

从现在起，所有CemeCon技术产品都在我们

的网页中全天候为您服务。

网页结构简明扼要，您可以看到所有产品、耗

材和备件、专有技术转让和服务介绍，内容详

实并匹配详细信息和插图、讲解视频以及技术

背景信息。

建议创建自己的收藏夹以准备公司内部查询，

并在常见问题解答中获得有价值的信息。

注册后可获得搜索备份、个人文档档案和个人

查询概述。

现在，只需按一下按钮，即可快速方便地向我

们发送您的产品查询。无需长时间的搜索和等

待！
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“由于汽车行业的转型，机加工行业正在

经历一场前所未有的巨变。巨变在带给机械师

和刀具制造商巨大挑战的同时，也带来了

千载难逢的机遇。现在，机遇市场已

尘埃落定：电动汽车、医疗技术、刀具和

模具制造、重型机械加工和3C。如果想在

这些竞争激烈的市场中得分抢跑，则必须根据

市场喜好和性能要求定制高端精密刀具。

在这个舞台上，我们的涂层技术起着

决定性作用！”

CemeCon管理委员会成员（左起）：Dr.-Ing. Beate Hüttermann，
Dr.-Ing. Oliver Lemmer 和 Bernd Hermeler
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HiPIMS—续写传奇

自2015年以来，刀具制造商Horn一直

在 自 己 的 涂 层 中 心 为 切 削 刀 具 涂 覆

HiPIMS高性能涂层，充分依赖并依靠

CemeCon为其刀具市场准备的涂层解

决方案。现在，Horn又为其In-house涂

层中心追加订购七套包括杆刀预处理和

后 处 理 用 的 外 围 设 备 在 内 的 全 新

CC800® HiPIMS涂层系统。

4

强强联合：
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Dr.-Ing.Matthias Luik,
Horn公司研发主管

© Paul Horn GmbH

高品质刀具是Paul Horn 公司在市场

上取得成功的关键。这家公司总部

位于图宾根，其生产的精密刀具遍

布六大洲70多个国家，应用于汽车

工业、化学产品、航空航天、医疗

技术、刀具和模具制造等众多行

业。

众所周知，高性能涂层在刀具的性

能提升中发挥着举足轻重的作用。

Horn公司的In-house涂层中心不仅

为开发新涂层提供了最大的灵活

性，而且对于特殊刀具和特定小批

量刀具还可以做到快速交付，这点

尤其让许多客户感到特别满意。从

公司创建初期，Horn公司就选择了

高度专业的CemeCon作为涂层合作

伙 伴 。 感 谢 C e m e C o n 开 发 的

HiPIMS高性能涂层，使Horn的涂层

刀具迅速抢占高端刀具市场并获得

良好的经济效益。Horn公司董事长

兼总经理Markus Horn对双方的合作

表示高度赞赏：“为满足客户的需

要，我们计划对公司的涂层生产线

进行扩充和升级，为此，我们当然

选择信赖拥有久经考验的并掌握专

业知识的CemeCon涂层公司。”

凭借七套全新的 CC800®系统

凭借七套全新的CC800®系统，

Horn正在持续地扩大其HiPIMS涂层

能力。杆刀刀具涂层前、后处理所

需的主要外围设备如清洗、喷砂和

质量管控设备，以及设备运行所需

的所有耗材、设备维护服务以及人

员培训和涂层技术支持也都由

CemeCon提供。此外，除日常运

营业务外，Horn还希望在强大合作

伙伴CemeCon的支持下，公司能

够在自主性和绩效方面获得“更多

的惊喜”，双方已针对Horn刀具研

发和开拓新业务领域达成战略合

作。董事长兼总经理 Markus Horn

坚信：“正是基于这种具有关键创

新实力的合作伙伴关系，为我们在

充满竞争的市场中获得成功铺平了

道路。”

同样，CemeCon也清楚制造精密

刀具所面临的挑战。CemeCon产

品经理Inka Harrand进一步解释说：

“在Horn制造的刀具中，很大一部

分需要采用特定的加工工艺解决方

案。找到匹配的优质涂层与刀具本

身的几何形状、材料同等重要：

“只有相互支持才能创造出保证质

量、提高生产力和延长刀具寿命的

多赢解决方案。”

高效的日常业务与灵活的涂层研发

新 CC800® HiPIMS 及其开放的技

术系统非常适合图宾根涂层中心日

常业务不断变化的要求。清晰的用

户界面和快速的批量转换使得工作

效率更高效，能轻松自如地应对小

批量刀具和复杂形状模具的涂层转

换。作为涂层生产基本组成部分的

靶材，也同样实现了易更换模式。

在强大的CC800® HiPIMS系统加持

下，生产的涂层不仅极度光滑、无

液滴，且残余应力极低、附着力极

强、涂层厚度分布非常均匀。

对于所有的刀具尺寸，涂层厚度一

般为1~8μm，在技术上甚至可达

到惊人的12μm。”

此外，HiPIMS技术在涂层材料的选

择上几乎没有限制：元素周期表中

许多元素可以进行任意组合，以快

速、准确、经济地开发新型涂层材

料，并直接投入工业化规模生产。

Horn公司研发负责人Matthias Luik

博士对HiPIMS涂层系统的潜力感到

由衷高兴：“凭借强大的HiPIMS涂

层系统，我们坚信能够确保在市场

上获得巨大的竞争优势，从而为我

们的客户创造出切实的效益。”

“ 拥有 HiPIMS 涂层系统，

我们就能灵活地应对瞬息万变的市场

环境，满足新市场客户的要求。

HiPIMS助力我们占据了

全新的应用领域。”
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Markus Horn，Paul Horn董事长兼总经理

Paul Horn GmbH

www.horn-group.com
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“ 正是基于这种具有关键

创新实力的合作伙伴关系，为

我们在充满竞争的市场中

获得成功铺平了道路。”

高品质刀具是Paul Horn 公司在市场

上取得成功的关键。这家公司总部
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进行扩充和升级，为此，我们当然
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业知识的CemeCon涂层公司。”

凭借七套全新的 CC800®系统
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伙伴CemeCon的支持下，公司能

够在自主性和绩效方面获得“更多

的惊喜”，双方已针对Horn刀具研

发和开拓新业务领域达成战略合

作。董事长兼总经理 Markus Horn

坚信：“正是基于这种具有关键创

新实力的合作伙伴关系，为我们在

充满竞争的市场中获得成功铺平了

道路。”

同样，CemeCon也清楚制造精密

刀具所面临的挑战。CemeCon产

品经理Inka Harrand进一步解释说：

“在Horn制造的刀具中，很大一部

分需要采用特定的加工工艺解决方

案。找到匹配的优质涂层与刀具本

身的几何形状、材料同等重要：

“只有相互支持才能创造出保证质

量、提高生产力和延长刀具寿命的

多赢解决方案。”

高效的日常业务与灵活的涂层研发

新 CC800® HiPIMS 及其开放的技

术系统非常适合图宾根涂层中心日

常业务不断变化的要求。清晰的用

户界面和快速的批量转换使得工作

效率更高效，能轻松自如地应对小

批量刀具和复杂形状模具的涂层转

换。作为涂层生产基本组成部分的

靶材，也同样实现了易更换模式。

在强大的CC800® HiPIMS系统加持

下，生产的涂层不仅极度光滑、无

液滴，且残余应力极低、附着力极

强、涂层厚度分布非常均匀。

对于所有的刀具尺寸，涂层厚度一

般为1~8μm，在技术上甚至可达

到惊人的12μm。”

此外，HiPIMS技术在涂层材料的选

择上几乎没有限制：元素周期表中

许多元素可以进行任意组合，以快

速、准确、经济地开发新型涂层材

料，并直接投入工业化规模生产。

Horn公司研发负责人Matthias Luik

博士对HiPIMS涂层系统的潜力感到

由衷高兴：“凭借强大的HiPIMS涂

层系统，我们坚信能够确保在市场

上获得巨大的竞争优势，从而为我

们的客户创造出切实的效益。”

强大的合作伙伴（左起）：Paul Horn GmbH研发负责人Matthias Luik博士、涂层部门负责人Maurizio Colecchia、
CemeCon AG技术产品经理Christoph Schiffers博士、CemeCon AG区域销售经理Thomas Schaaff和Paul Horn股
份有限公司涂层部门副主管Frederic Neumann 自1969年成立以来，总部位于德国

Tübingen 的 Paul Horn GmbH 一

直致力于开发和生产开槽、纵向车

削和槽铣刀具，其刀具性能和可靠性令人印象深刻。Horn公司生产

的高性能刀具广泛应用于汽车、航空航天、液压、气动、珠宝、医

疗技术和机械工程等行业。在德国，该公司多年来一直是高端刀具

市场的佼佼者。得益于与全球各地众多合作伙伴的合作，借助于工

艺和产品的不断优化，Horn持续为全球客户提供可靠的高端精密加

工技术支持。
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“ 正是基于这种具有关键

创新实力的合作伙伴关系，为

我们在充满竞争的市场中

获得成功铺平了道路。”

高品质刀具是Paul Horn 公司在市场

上取得成功的关键。这家公司总部

位于图宾根，其生产的精密刀具遍

布六大洲70多个国家，应用于汽车

工业、化学产品、航空航天、医疗

技术、刀具和模具制造等众多行

业。

众所周知，高性能涂层在刀具的性

能提升中发挥着举足轻重的作用。

Horn公司的In-house涂层中心不仅

为开发新涂层提供了最大的灵活

性，而且对于特殊刀具和特定小批

量刀具还可以做到快速交付，这点

尤其让许多客户感到特别满意。从

公司创建初期，Horn公司就选择了

高度专业的CemeCon作为涂层合作

伙 伴 。 感 谢 C e m e C o n 开 发 的

HiPIMS高性能涂层，使Horn的涂层

刀具迅速抢占高端刀具市场并获得

良好的经济效益。Horn公司董事长

兼总经理Markus Horn对双方的合作

表示高度赞赏：“为满足客户的需

要，我们计划对公司的涂层生产线

进行扩充和升级，为此，我们当然

选择信赖拥有久经考验的并掌握专

业知识的CemeCon涂层公司。”

凭借七套全新的 CC800®系统

凭借七套全新的CC800®系统，

Horn正在持续地扩大其HiPIMS涂层

能力。杆刀刀具涂层前、后处理所

需的主要外围设备如清洗、喷砂和

质量管控设备，以及设备运行所需

的所有耗材、设备维护服务以及人

员培训和涂层技术支持也都由

CemeCon提供。此外，除日常运

营业务外，Horn还希望在强大合作

伙伴CemeCon的支持下，公司能

够在自主性和绩效方面获得“更多

的惊喜”，双方已针对Horn刀具研

发和开拓新业务领域达成战略合

作。董事长兼总经理 Markus Horn

坚信：“正是基于这种具有关键创

新实力的合作伙伴关系，为我们在

充满竞争的市场中获得成功铺平了

道路。”

同样，CemeCon也清楚制造精密

刀具所面临的挑战。CemeCon产

品经理Inka Harrand进一步解释说：

“在Horn制造的刀具中，很大一部

分需要采用特定的加工工艺解决方

案。找到匹配的优质涂层与刀具本

身的几何形状、材料同等重要：

“只有相互支持才能创造出保证质

量、提高生产力和延长刀具寿命的

多赢解决方案。”

高效的日常业务与灵活的涂层研发

新 CC800® HiPIMS 及其开放的技

术系统非常适合图宾根涂层中心日

常业务不断变化的要求。清晰的用

户界面和快速的批量转换使得工作

效率更高效，能轻松自如地应对小

批量刀具和复杂形状模具的涂层转

换。作为涂层生产基本组成部分的

靶材，也同样实现了易更换模式。

在强大的CC800® HiPIMS系统加持

下，生产的涂层不仅极度光滑、无

液滴，且残余应力极低、附着力极

强、涂层厚度分布非常均匀。

对于所有的刀具尺寸，涂层厚度一

般为1~8μm，在技术上甚至可达

到惊人的12μm。”

此外，HiPIMS技术在涂层材料的选

择上几乎没有限制：元素周期表中

许多元素可以进行任意组合，以快

速、准确、经济地开发新型涂层材

料，并直接投入工业化规模生产。

Horn公司研发负责人Matthias Luik

博士对HiPIMS涂层系统的潜力感到

由衷高兴：“凭借强大的HiPIMS涂

层系统，我们坚信能够确保在市场

上获得巨大的竞争优势，从而为我

们的客户创造出切实的效益。”

强大的合作伙伴（左起）：Paul Horn GmbH研发负责人Matthias Luik博士、涂层部门负责人Maurizio Colecchia、
CemeCon AG技术产品经理Christoph Schiffers博士、CemeCon AG区域销售经理Thomas Schaaff和Paul Horn股
份有限公司涂层部门副主管Frederic Neumann 自1969年成立以来，总部位于德国

Tübingen 的 Paul Horn GmbH 一

直致力于开发和生产开槽、纵向车

削和槽铣刀具，其刀具性能和可靠性令人印象深刻。Horn公司生产

的高性能刀具广泛应用于汽车、航空航天、液压、气动、珠宝、医

疗技术和机械工程等行业。在德国，该公司多年来一直是高端刀具

市场的佼佼者。得益于与全球各地众多合作伙伴的合作，借助于工

艺和产品的不断优化，Horn持续为全球客户提供可靠的高端精密加

工技术支持。



HiPIMS技术研发方面也有非常活跃

的交流。

CemeConK.K.董事总经理Alexander 

Marxer和技术与开发执行董事

Stephan Bolz博士向我们详细解释

了各种涂层技术。在参观位于

Wurselen的涂层中心时，我看到了

不同类型涂层系统的运行情况。

CemeCon对我们的支持是全方位

的！

在未来，我们将继续加强在金刚石

涂层领域的技术合作，同时还希望

能够继续推进在其它涂层种类方面

的合作，能够有机会接收到来自世

界最高涂层水平的建议--合作开

发HiPIMS新涂层解决方案。因为

HiPIMS这项技术很特殊，有巨大的

市场潜力。

您对CemeCon还有哪些建议？

Kazuyuki Kubota：金刚石涂层太耗

时。考虑到日本高昂的劳动力成

本，导致目前金刚石涂层的成本相

对较高。我们希望CemeCon能够

在成本不变的情况下缩短涂层时间

或进一步提高涂层性能，就像他们

用HiPIMS对PVD涂层所做的工作一

样。最后，感谢Alexander Marxer

和CemeCon K.K.在将德国技术顺利

转移至日本子公司的过程中付出的

努力。

对清洁的要求很高。光滑的涂层表

面对微型机加工的成功至关重要，

因为在最坏的情况下，缺陷（液

滴）可能会导致刀具断裂。此外，

为了保持切削刃的锋利度，涂层还

必须具备低应力性能，而且，涂层

的均匀性也是关键因素。幸运是，

我们的HiPIMS技术勇敢地战胜了挑

战。精密磨削技术和先进涂层技术

结合在一起，为ANCA赢得市场带

来决定性优势。”

共同见证优异成绩

当ULTRA技术遇见SteelCon®会发

生什么？ANCA和CemeCon的专家

团队即将为您揭晓答案：为确保结

果的准确性，试验采用相同的刀

具，分别在标准设备和ULTRA设备

上运行相同的磨削工艺，以确认两

者在涂层工艺和机加工结果方面有

什么不同，在刀具寿命上是否存在

显著差异？能否使采用更激进的切

削策略成为可能？能否打开什么新

的可能性？CemeCon研发部门拥

入与ANCA的合作和联合开发中：

有超一流的高精度测量设备，能够

对客户的刀具进行细致、精准的分

析。CemeCon将自己的经验投入

与ANCA的合作，并共同发展。

ANCA 的ULTRA技术与 Steel Con®

结合后显示出强大的威力，必将为

用户带来显著的竞争优势。具体情

况，将在汉诺威举行的2023年

EMO期间由两个合作伙伴联合发

布。

重新定义精度

机加工市场之路：ANCA与cemcon合作

具备高性能、定制化、短周期特点的精密刀具是高端机加工市场的宠儿。

在这个细分领域，那些专注于高端刀具整个制造过程并精确了解每个步骤

关键成功因素的企业拥有明显的竞争优势。当ANCA和CemeCon的顶尖

专家联合起来，一切都变得理所当然。

无论是来自世界领先的数控磨床制

造商ANCA还是来自涂层行业领跑

者CemeCon的专家都一致同意，

只有对刀具采取全方位的措施，才

能获得完美的刀具性能。例如，为

获得最佳涂层结果，CemeCon从

一开始就向刀具制造商告知涂层与

几何结构的相关性。磨床制造商

ANCA也认识到了这一点，在最初

的刀具设计阶段就为后续的刀具涂

层进行相关的准备。即使是世界上

最好的涂层也不能将劣质刀具变成

畅销品。刀具的所有组成：基体、

几何形状、涂层等，不仅要每个元

素自身都必须保证高品质，而且相

互之间还必须做到完美匹配。这是

制造杰出精密刀具的唯一途径，也

是机械师实现最高加工性能的秘密

武器。

双方紧密的合作很快产生了积极影

响：松散的技术转让变成了紧密的

合作研发。2023年5月，两家公司

的管理委员会签署了长期战略合作

协议，这是一个重要的、与市场密

切相关的里程碑式成果。

尖端技术的结合

在联合开发中，专家们遵循一个简

单的原则：对刀具采用前所未有的

高精度和高质量表面磨削，再配以

理想的涂层材料，将两家公司的先

进工艺结合在一起，确保给予用户

超预期的加工体验。

方案的核心在于检验ANCA的新

ULTRA技术。该技术是ANCA公司

MX系列的升级版，将在2023年

EMO上全面升级为FX系列：主要

优势在于新型纳米控制分辨率、新

型硬件和软件功能、辅助设备和精

细磨削工艺。ANCA的产品经理

Thomson Mathew和Santosh Plakkat

都全力参与了ULTRA技术的开发。

CemeCon也将HiPIMS涂层材料

SteelCon®用于ULTRA技术研发。

SteelCon®不仅非常坚硬，而且异

常坚韧且具有极强的附着性。涂层

具有非常高的耐磨性，其独特的致

密层结构和极高的热稳定性成为保

证硬加工最佳性能的不二之选。此

外，光滑的涂层表面还实现了最佳

切屑排出和散热效果，进一步提高

了工艺稳定性，最终显著延长了刀

具寿命，实现了卓越的加工效果。

对于各种材料，如：超过50 HRC的

硬化钢、不锈钢、镍基合金、钛、

钴铬等，SteelCon®在加工时都能

表现出极佳的性能。此外，该涂层

材料也特别适用于微小刀具。

CemeCon涂层技术产品经理Chris-

toph Schiffers博士：“微小刀具为

制造商带来了许多挑战，尤其是在

涂层方面。小型和非常小型的刀具

8

AMT ANCA的总经理Edmund Boland；CemeCon AG的CMO Beat Hüttermann； CemeCon AG的产品涂层技术经理
Christoph Schiffers； ANCA的CEO Martin Ripple； ANCA的全球大客户经理Jan Langfelder。
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ANCA 的 MX7 ULTRA 对刀具进行磨削加工可实现纳米级精度
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CEMECON的金刚石涂层有什么特

别之处？

Kazuyuki Kubota：金刚石涂层对专

业技术要求极高。CemeCon在这方

面拥有数十年的经验，是该领域的

先驱。涂层技术是为切削刀具量身

定制的艺术，需要专家们为涂层生

产中的每一步都制定相应的工艺流

程。这使CemeCon的金刚石涂层技

术与其他供应商区别开来，独树一

帜。这就是为什么世界各地的那么

多制造商都依赖它来进行刀具优

化——这其中当然就包括MOLDI-

NO。在双方的密切合作下，Ceme-

Con K.K.的工程师已根据我们的要求

精确匹配了个性化涂层方案。

C E M E C O N 的 金 刚 石 涂 层 对

MOLDINO有哪些帮助呢？

Kazuyuki Kubota：MOLDINO专门

从事刀具切削和刀具工艺优化，为

模具制造提供技术支持。Ceme-

Con的金刚石涂层为该市场提供了

极为出色的解决方案。此外，我们

还通过建立长期伙伴关系将双方进

一步联系在一起。

CEMECON的专家对MOLDINO的

具体情况和需求了如指掌。他们给

出的卓越技术建议帮助我们不断提

高刀具的性能和质量。我们相信，

双方的密切合作能够极大助力我们

成功应对市场不断增长的需求和发

展。

您对CemeCon的涂层服务和质量

满意吗？

Kazuyuki Kubota：非常满意！

CemeCon一直很支持我们。他们提

供的涂层服务显著提高了我们的刀

具质量，取得了卓越的市场效果。

例如：我们在亚速的工厂专门生产

石墨加工用精密刀具。在我们双方

的共同努力下，产品质量的提升令

人印象深刻，没人能与之匹敌。

与近期日本CemeCon公司的合作

发生了怎样的变化？

Kazuyuki Kubota：随着CemeCon 

K.K.的成立，我们现在可以用日语

进行更为有效的交流，信息交流更

加容易和快捷，这将合作关系提升

到了另一个层次。现在，即使是没

有英语能力的员工也可以随时联系

CemeCon。我们很高兴能用日语

进行快速、顺畅的交流，这极大加

强了相互之间的信任。

与日本CEMECON的合作未来还有

哪些？

Kazuyuki Kubota：目前的合作主要

集中在金刚石涂层方面。当然，在



HiPIMS技术研发方面也有非常活跃

的交流。

CemeConK.K.董事总经理Alexander 

Marxer和技术与开发执行董事

Stephan Bolz博士向我们详细解释

了各种涂层技术。在参观位于

Wurselen的涂层中心时，我看到了

不同类型涂层系统的运行情况。

CemeCon对我们的支持是全方位

的！

在未来，我们将继续加强在金刚石

涂层领域的技术合作，同时还希望

能够继续推进在其它涂层种类方面

的合作，能够有机会接收到来自世

界最高涂层水平的建议--合作开

发HiPIMS新涂层解决方案。因为

HiPIMS这项技术很特殊，有巨大的

市场潜力。

您对CemeCon还有哪些建议？

Kazuyuki Kubota：金刚石涂层太耗

时。考虑到日本高昂的劳动力成

本，导致目前金刚石涂层的成本相

对较高。我们希望CemeCon能够

在成本不变的情况下缩短涂层时间

或进一步提高涂层性能，就像他们

用HiPIMS对PVD涂层所做的工作一

样。最后，感谢Alexander Marxer

和CemeCon K.K.在将德国技术顺利

转移至日本子公司的过程中付出的

努力。

对清洁的要求很高。光滑的涂层表

面对微型机加工的成功至关重要，

因为在最坏的情况下，缺陷（液

滴）可能会导致刀具断裂。此外，

为了保持切削刃的锋利度，涂层还

必须具备低应力性能，而且，涂层

的均匀性也是关键因素。幸运是，

我们的HiPIMS技术勇敢地战胜了挑

战。精密磨削技术和先进涂层技术

结合在一起，为ANCA赢得市场带

来决定性优势。”

共同见证优异成绩

当ULTRA技术遇见SteelCon®会发

生什么？ANCA和CemeCon的专家

团队即将为您揭晓答案：为确保结

果的准确性，试验采用相同的刀

具，分别在标准设备和ULTRA设备

上运行相同的磨削工艺，以确认两

者在涂层工艺和机加工结果方面有

什么不同，在刀具寿命上是否存在

显著差异？能否使采用更激进的切

削策略成为可能？能否打开什么新

的可能性？CemeCon研发部门拥

入与ANCA的合作和联合开发中：

有超一流的高精度测量设备，能够

对客户的刀具进行细致、精准的分

析。CemeCon将自己的经验投入

与ANCA的合作，并共同发展。

ANCA 的ULTRA技术与 Steel Con®

结合后显示出强大的威力，必将为

用户带来显著的竞争优势。具体情

况，将在汉诺威举行的2023年

EMO期间由两个合作伙伴联合发

布。

重新定义精度

机加工市场之路：ANCA与cemcon合作

具备高性能、定制化、短周期特点的精密刀具是高端机加工市场的宠儿。

在这个细分领域，那些专注于高端刀具整个制造过程并精确了解每个步骤

关键成功因素的企业拥有明显的竞争优势。当ANCA和CemeCon的顶尖

专家联合起来，一切都变得理所当然。

无论是来自世界领先的数控磨床制

造商ANCA还是来自涂层行业领跑

者CemeCon的专家都一致同意，

只有对刀具采取全方位的措施，才

能获得完美的刀具性能。例如，为

获得最佳涂层结果，CemeCon从

一开始就向刀具制造商告知涂层与

几何结构的相关性。磨床制造商

ANCA也认识到了这一点，在最初

的刀具设计阶段就为后续的刀具涂

层进行相关的准备。即使是世界上

最好的涂层也不能将劣质刀具变成

畅销品。刀具的所有组成：基体、

几何形状、涂层等，不仅要每个元

素自身都必须保证高品质，而且相

互之间还必须做到完美匹配。这是

制造杰出精密刀具的唯一途径，也

是机械师实现最高加工性能的秘密

武器。

双方紧密的合作很快产生了积极影

响：松散的技术转让变成了紧密的

合作研发。2023年5月，两家公司

的管理委员会签署了长期战略合作

协议，这是一个重要的、与市场密

切相关的里程碑式成果。

尖端技术的结合

在联合开发中，专家们遵循一个简

单的原则：对刀具采用前所未有的

高精度和高质量表面磨削，再配以

理想的涂层材料，将两家公司的先

进工艺结合在一起，确保给予用户

超预期的加工体验。

方案的核心在于检验ANCA的新

ULTRA技术。该技术是ANCA公司

MX系列的升级版，将在2023年

EMO上全面升级为FX系列：主要

优势在于新型纳米控制分辨率、新

型硬件和软件功能、辅助设备和精

细磨削工艺。ANCA的产品经理

Thomson Mathew和Santosh Plakkat

都全力参与了ULTRA技术的开发。

CemeCon也将HiPIMS涂层材料

SteelCon®用于ULTRA技术研发。

SteelCon®不仅非常坚硬，而且异

常坚韧且具有极强的附着性。涂层

具有非常高的耐磨性，其独特的致

密层结构和极高的热稳定性成为保

证硬加工最佳性能的不二之选。此

外，光滑的涂层表面还实现了最佳

切屑排出和散热效果，进一步提高

了工艺稳定性，最终显著延长了刀

具寿命，实现了卓越的加工效果。

对于各种材料，如：超过50 HRC的

硬化钢、不锈钢、镍基合金、钛、

钴铬等，SteelCon®在加工时都能

表现出极佳的性能。此外，该涂层

材料也特别适用于微小刀具。

CemeCon涂层技术产品经理Chris-

toph Schiffers博士：“微小刀具为

制造商带来了许多挑战，尤其是在

涂层方面。小型和非常小型的刀具

8

AMT ANCA的总经理Edmund Boland；CemeCon AG的CMO Beat Hüttermann； CemeCon AG的产品涂层技术经理
Christoph Schiffers； ANCA的CEO Martin Ripple； ANCA的全球大客户经理Jan Langfelder。
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ANCA 的 MX7 ULTRA 对刀具进行磨削加工可实现纳米级精度

ULTRA技术与SteelCon®结合，给用户体验带来
显著地提升
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CEMECON的金刚石涂层有什么特

别之处？

Kazuyuki Kubota：金刚石涂层对专

业技术要求极高。CemeCon在这方

面拥有数十年的经验，是该领域的

先驱。涂层技术是为切削刀具量身

定制的艺术，需要专家们为涂层生

产中的每一步都制定相应的工艺流

程。这使CemeCon的金刚石涂层技

术与其他供应商区别开来，独树一

帜。这就是为什么世界各地的那么

多制造商都依赖它来进行刀具优

化——这其中当然就包括MOLDI-

NO。在双方的密切合作下，Ceme-

Con K.K.的工程师已根据我们的要求

精确匹配了个性化涂层方案。

C E M E C O N 的 金 刚 石 涂 层 对

MOLDINO有哪些帮助呢？

Kazuyuki Kubota：MOLDINO专门

从事刀具切削和刀具工艺优化，为

模具制造提供技术支持。Ceme-

Con的金刚石涂层为该市场提供了

极为出色的解决方案。此外，我们

还通过建立长期伙伴关系将双方进

一步联系在一起。

CEMECON的专家对MOLDINO的

具体情况和需求了如指掌。他们给

出的卓越技术建议帮助我们不断提

高刀具的性能和质量。我们相信，

双方的密切合作能够极大助力我们

成功应对市场不断增长的需求和发

展。

您对CemeCon的涂层服务和质量

满意吗？

Kazuyuki Kubota：非常满意！

CemeCon一直很支持我们。他们提

供的涂层服务显著提高了我们的刀

具质量，取得了卓越的市场效果。

例如：我们在亚速的工厂专门生产

石墨加工用精密刀具。在我们双方

的共同努力下，产品质量的提升令

人印象深刻，没人能与之匹敌。

与近期日本CemeCon公司的合作

发生了怎样的变化？

Kazuyuki Kubota：随着CemeCon 

K.K.的成立，我们现在可以用日语

进行更为有效的交流，信息交流更

加容易和快捷，这将合作关系提升

到了另一个层次。现在，即使是没

有英语能力的员工也可以随时联系

CemeCon。我们很高兴能用日语

进行快速、顺畅的交流，这极大加

强了相互之间的信任。

与日本CEMECON的合作未来还有

哪些？

Kazuyuki Kubota：目前的合作主要

集中在金刚石涂层方面。当然，在



HiPIMS技术研发方面也有非常活跃

的交流。

CemeConK.K.董事总经理Alexander 

Marxer和技术与开发执行董事

Stephan Bolz博士向我们详细解释

了各种涂层技术。在参观位于

Wurselen的涂层中心时，我看到了

不同类型涂层系统的运行情况。

CemeCon对我们的支持是全方位

的！

在未来，我们将继续加强在金刚石

涂层领域的技术合作，同时还希望

能够继续推进在其它涂层种类方面

的合作，能够有机会接收到来自世

界最高涂层水平的建议--合作开

发HiPIMS新涂层解决方案。因为

HiPIMS这项技术很特殊，有巨大的

市场潜力。

您对CemeCon还有哪些建议？

Kazuyuki Kubota：金刚石涂层太耗

时。考虑到日本高昂的劳动力成

本，导致目前金刚石涂层的成本相

对较高。我们希望CemeCon能够

在成本不变的情况下缩短涂层时间

或进一步提高涂层性能，就像他们

用HiPIMS对PVD涂层所做的工作一

样。最后，感谢Alexander Marxer

和CemeCon K.K.在将德国技术顺利

转移至日本子公司的过程中付出的

努力。

对清洁的要求很高。光滑的涂层表

面对微型机加工的成功至关重要，

因为在最坏的情况下，缺陷（液

滴）可能会导致刀具断裂。此外，

为了保持切削刃的锋利度，涂层还

必须具备低应力性能，而且，涂层

的均匀性也是关键因素。幸运是，

我们的HiPIMS技术勇敢地战胜了挑

战。精密磨削技术和先进涂层技术

结合在一起，为ANCA赢得市场带

来决定性优势。”

共同见证优异成绩

当ULTRA技术遇见SteelCon®会发

生什么？ANCA和CemeCon的专家

团队即将为您揭晓答案：为确保结

果的准确性，试验采用相同的刀

具，分别在标准设备和ULTRA设备

上运行相同的磨削工艺，以确认两

者在涂层工艺和机加工结果方面有

什么不同，在刀具寿命上是否存在

显著差异？能否使采用更激进的切

削策略成为可能？能否打开什么新

的可能性？CemeCon研发部门拥

入与ANCA的合作和联合开发中：

有超一流的高精度测量设备，能够

对客户的刀具进行细致、精准的分

析。CemeCon将自己的经验投入

与ANCA的合作，并共同发展。

ANCA 的ULTRA技术与 Steel Con®

结合后显示出强大的威力，必将为

用户带来显著的竞争优势。具体情

况，将在汉诺威举行的2023年

EMO期间由两个合作伙伴联合发

布。

无论是来自世界领先的数控磨床制

造商ANCA还是来自涂层行业领跑

者CemeCon的专家都一致同意，

只有对刀具采取全方位的措施，才

能获得完美的刀具性能。例如，为

获得最佳涂层结果，CemeCon从

一开始就向刀具制造商告知涂层与

几何结构的相关性。磨床制造商

ANCA也认识到了这一点，在最初

的刀具设计阶段就为后续的刀具涂

层进行相关的准备。即使是世界上

最好的涂层也不能将劣质刀具变成

畅销品。刀具的所有组成：基体、

几何形状、涂层等，不仅要每个元

素自身都必须保证高品质，而且相

互之间还必须做到完美匹配。这是

制造杰出精密刀具的唯一途径，也

是机械师实现最高加工性能的秘密

武器。

双方紧密的合作很快产生了积极影

响：松散的技术转让变成了紧密的

合作研发。2023年5月，两家公司

的管理委员会签署了长期战略合作

协议，这是一个重要的、与市场密

切相关的里程碑式成果。

尖端技术的结合

在联合开发中，专家们遵循一个简

单的原则：对刀具采用前所未有的

高精度和高质量表面磨削，再配以

理想的涂层材料，将两家公司的先

进工艺结合在一起，确保给予用户

超预期的加工体验。

方案的核心在于检验ANCA的新

ULTRA技术。该技术是ANCA公司

MX系列的升级版，将在2023年

EMO上全面升级为FX系列：主要

优势在于新型纳米控制分辨率、新

型硬件和软件功能、辅助设备和精

细磨削工艺。ANCA的产品经理

Thomson Mathew和Santosh Plakkat

都全力参与了ULTRA技术的开发。

CemeCon也将HiPIMS涂层材料

SteelCon®用于ULTRA技术研发。

SteelCon®不仅非常坚硬，而且异

常坚韧且具有极强的附着性。涂层

具有非常高的耐磨性，其独特的致

密层结构和极高的热稳定性成为保

证硬加工最佳性能的不二之选。此

外，光滑的涂层表面还实现了最佳

切屑排出和散热效果，进一步提高

了工艺稳定性，最终显著延长了刀

具寿命，实现了卓越的加工效果。

对于各种材料，如：超过50 HRC的

硬化钢、不锈钢、镍基合金、钛、

钴铬等，SteelCon®在加工时都能

表现出极佳的性能。此外，该涂层

材料也特别适用于微小刀具。

CemeCon涂层技术产品经理Chris-

toph Schiffers博士：“微小刀具为

制造商带来了许多挑战，尤其是在

涂层方面。小型和非常小型的刀具
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ANCA数控机床

machines.anca.com

Martin Ripple (左) and Dr.-Ing.Beate Hüttermann (右)分别代表ANCA
和CemeCon签署战略合作协议
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左起：Alexander Marxer，MOLDINO材料研发总经理；KazuyukiKubota，成田MOLDINO总经理；Tomoya Sasaki，
MOLDINO 材料研发总经理

ANCA数控机床是世界领先的

数控磨床制造商之一。该公司

于1974年在澳大利亚墨尔本成

立，至今全球总部和生产基地

仍坐落于此。ANCA数控磨床广泛应用于各行业机加工用精密切削刀

具和部件，包括电力、木材加工、汽车、航空航天、电子和医疗等。

ANCA的垂直式管理使ANCA能够毫不妥协地保持极高质量标准的同

时，还能确保拥有满足客户特定要求的最大灵活性。ANCA在英国、

德国、中国、泰国、印度、日本、巴西和美国均设有办事处，拥有广

泛的销售和服务网络，为全球客户提供本地支持。

金刚石显著提升刀具质量

特殊的合作伙伴：MOLDINO刀具工程公司和日本CEMECON

秉承“激情与奉献”的战略信念，MOLDINO刀具工程有限公司为各个行

业提供高质量的精密刀具和模具制造服务。多年来，该公司始终坚持在

CemeCon为精密刀具涂覆金刚石涂层。成田MOLDINO工厂负责人

Kazuyuki Kubota 透露了这种合作关系的特殊之处。

CEMECON的金刚石涂层有什么特

别之处？

Kazuyuki Kubota：金刚石涂层对专

业技术要求极高。CemeCon在这方

面拥有数十年的经验，是该领域的

先驱。涂层技术是为切削刀具量身

定制的艺术，需要专家们为涂层生

产中的每一步都制定相应的工艺流

程。这使CemeCon的金刚石涂层技

术与其他供应商区别开来，独树一

帜。这就是为什么世界各地的那么

多制造商都依赖它来进行刀具优

化——这其中当然就包括MOLDI-

NO。在双方的密切合作下，Ceme-

Con K.K.的工程师已根据我们的要求

精确匹配了个性化涂层方案。

C E M E C O N 的 金 刚 石 涂 层 对

MOLDINO有哪些帮助呢？

Kazuyuki Kubota：MOLDINO专门

从事刀具切削和刀具工艺优化，为

模具制造提供技术支持。Ceme-

Con的金刚石涂层为该市场提供了

极为出色的解决方案。此外，我们

还通过建立长期伙伴关系将双方进

一步联系在一起。

CEMECON的专家对MOLDINO的

具体情况和需求了如指掌。他们给

出的卓越技术建议帮助我们不断提

高刀具的性能和质量。我们相信，

双方的密切合作能够极大助力我们

成功应对市场不断增长的需求和发

展。

您对CemeCon的涂层服务和质量

满意吗？

Kazuyuki Kubota：非常满意！

CemeCon一直很支持我们。他们提

供的涂层服务显著提高了我们的刀

具质量，取得了卓越的市场效果。

例如：我们在亚速的工厂专门生产

石墨加工用精密刀具。在我们双方

的共同努力下，产品质量的提升令

人印象深刻，没人能与之匹敌。

与近期日本CemeCon公司的合作

发生了怎样的变化？

Kazuyuki Kubota：随着CemeCon 

K.K.的成立，我们现在可以用日语

进行更为有效的交流，信息交流更

加容易和快捷，这将合作关系提升

到了另一个层次。现在，即使是没

有英语能力的员工也可以随时联系

CemeCon。我们很高兴能用日语

进行快速、顺畅的交流，这极大加

强了相互之间的信任。

与日本CEMECON的合作未来还有

哪些？

Kazuyuki Kubota：目前的合作主要

集中在金刚石涂层方面。当然，在



HiPIMS技术研发方面也有非常活跃

的交流。

CemeConK.K.董事总经理Alexander 

Marxer和技术与开发执行董事

Stephan Bolz博士向我们详细解释

了各种涂层技术。在参观位于

Wurselen的涂层中心时，我看到了

不同类型涂层系统的运行情况。

CemeCon对我们的支持是全方位

的！

在未来，我们将继续加强在金刚石

涂层领域的技术合作，同时还希望

能够继续推进在其它涂层种类方面

的合作，能够有机会接收到来自世

界最高涂层水平的建议--合作开

发HiPIMS新涂层解决方案。因为

HiPIMS这项技术很特殊，有巨大的

市场潜力。

您对CemeCon还有哪些建议？

Kazuyuki Kubota：金刚石涂层太耗

时。考虑到日本高昂的劳动力成

本，导致目前金刚石涂层的成本相

对较高。我们希望CemeCon能够

在成本不变的情况下缩短涂层时间

或进一步提高涂层性能，就像他们

用HiPIMS对PVD涂层所做的工作一

样。最后，感谢Alexander Marxer

和CemeCon K.K.在将德国技术顺利

转移至日本子公司的过程中付出的

努力。
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CEMECON的金刚石涂层有什么特

别之处？

Kazuyuki Kubota：金刚石涂层对专

业技术要求极高。CemeCon在这方

面拥有数十年的经验，是该领域的

先驱。涂层技术是为切削刀具量身

定制的艺术，需要专家们为涂层生

产中的每一步都制定相应的工艺流

程。这使CemeCon的金刚石涂层技

术与其他供应商区别开来，独树一

帜。这就是为什么世界各地的那么

多制造商都依赖它来进行刀具优

化——这其中当然就包括MOLDI-

NO。在双方的密切合作下，Ceme-

Con K.K.的工程师已根据我们的要求

精确匹配了个性化涂层方案。

C E M E C O N 的 金 刚 石 涂 层 对

MOLDINO有哪些帮助呢？

Kazuyuki Kubota：MOLDINO专门

从事刀具切削和刀具工艺优化，为

模具制造提供技术支持。Ceme-

Con的金刚石涂层为该市场提供了

极为出色的解决方案。此外，我们

还通过建立长期伙伴关系将双方进

一步联系在一起。

CEMECON的专家对MOLDINO的

具体情况和需求了如指掌。他们给

出的卓越技术建议帮助我们不断提

高刀具的性能和质量。我们相信，

双方的密切合作能够极大助力我们

成功应对市场不断增长的需求和发

展。

您对CemeCon的涂层服务和质量

满意吗？

Kazuyuki Kubota：非常满意！

CemeCon一直很支持我们。他们提

供的涂层服务显著提高了我们的刀

具质量，取得了卓越的市场效果。

例如：我们在亚速的工厂专门生产

石墨加工用精密刀具。在我们双方

的共同努力下，产品质量的提升令

人印象深刻，没人能与之匹敌。

与近期日本CemeCon公司的合作

发生了怎样的变化？

Kazuyuki Kubota：随着CemeCon 

K.K.的成立，我们现在可以用日语

进行更为有效的交流，信息交流更

加容易和快捷，这将合作关系提升

到了另一个层次。现在，即使是没

有英语能力的员工也可以随时联系

CemeCon。我们很高兴能用日语

进行快速、顺畅的交流，这极大加

强了相互之间的信任。

与日本CEMECON的合作未来还有

哪些？

Kazuyuki Kubota：目前的合作主要

集中在金刚石涂层方面。当然，在

ALUCON®--手机成功生产的
保护神

电子工业、微型加工、航空航天、刀具和模具制造以及医疗技术——实现

微型部件高精度加工和最佳外形的关键是仅有几毫米甚至十分之一毫米的

微小刀具。印度刀具制造商IND-SPHINX/AXIS是微加工刀具、甚至15μm

直径研磨刀具的专家。高精度刀具需要匹配高精度涂层，因此，IND-

SPHINX/AXIS多年来一直信赖CemeCon涂层技术。借助AluCon®，专家

们在3C行业（计算机、通信和消费电子）加工刀具方面取得巨大的商

业成功。这就是为什么 IND-SPHINX/AXIS 还要投资另一个 CC800® 

HiPIMS 涂层系统的原因。

35年来，IND-SPHINX/AXIS一直代

表着质量、精度和可靠。这家拥有

世界先进设备的印度公司坐落于喜

马拉雅山麓的帕尔瓦诺市，主要业

务是开发和制造在手机生产、微型

机械、航空航天等领域应用广泛的

高精度刀具。“我们对客户的承诺

是提供最高质量、最高精度和最高

可靠性的产品。CemeCon HiPIMS

涂层是我们在生产手机金属外壳和

零件、航空航天复合材料微加工和

机加工方面取得成功的关键。

INDSPHINX/AXIS的董事兼首席执

行官RonukTaneja表示：“只有依

靠HiPIMS涂层，我们才能在这些要

求极高的行业中赢得客户。“

在涂层技术方面，IND-SPHINX-

/AXIS多年来一直依赖CemeCon，

并将CVD Diamond和HiPIMS等多个

涂层系统集成到自己的生产线中。

Ronuk说：“涂层生产线是质量保

证的重要组成部分。涂层设备所具

有的自主性和广泛性不仅使我们能

够最大限度地满足特定客户的要

求，还确保我们能够毫不妥协地保

持高质量、高标准---这尤为关

键，从根本上确保了我们的成功！

无论是金刚石还是HiPIMS，我们随

时都可以信赖CemeCon的设备和

技术。“随着3C行业对金属加工用

高性能微型刀具以及航空航天工业

对高端精密加工刀具需求的大幅增

加，INDSPHINX/AXIS决定投资购

买第二套 CC800® HiPIMS 系统以

进一步扩大产能。

铝加工之王中王

在现代社会生活中，高端手机代表

的不仅仅是商品，更重要的是身份

和潮流的象征。印度CemeCon公

司管理总监Manish Adwani在解释

HiPIIMS的优势时表示：“例如，

铝框架上的表面机加工必须完美。

只有拥有极其光滑涂层表面、超薄

涂层尺寸的微小精密刀具才能完成

此项任务，而这种完美的涂层只能

来自HiPIMS涂层技术。由于光滑的

涂层不仅确保了最佳的排屑，而且

还大幅降低了摩擦系数，从而显著

降低了机加工过程中的加工温度。

在铝加工中，我们的HiPIMS涂层材

料AluConR还具备额外的优势：TiB

的低亲和力--可以有效防止有色

金属发生边积削瘤，阻止铝屑粘附

在刀具上。”

为保证微型机械加工中高切削速度

下的工艺可靠性，精密刀具需要配

备非常锋利的切削刃。这就意味

着：涂层厚度需要尽可能薄，以确

保涂层后精确再现精密微刀具的几

何形状。HiPIMS技术可以提供厚度

仅为1μm左右的超薄涂层，既保

证了刀具微观精密尺寸，又确保了

切削刃的强锋利度。即使对于复杂

几何形状的刀具，切削刃周圈的涂

层也能均匀生长，确保涂层厚度均

匀分布，满足极窄的公差范围要

求。

紧密合作

“在决定使用CemeCon涂层系统

时，我们不仅被CemeCon可靠、

尖端的技术所折服，而且还被其真

诚的服务所打动，从而双方长期保

持着密切的合作关系。无论是印度

的Manish Adwani还是远在德国的

Wurselen团队，专家们都全天候为

我们提供帮助，让我们充分利用系

统的各种可能性来为我们的刀具开

发新的定制解决方案。”Ronuk-

Taneja补充道。

IND-SPHINX精密有限公司位于喜马拉雅山脚下的帕尔瓦努，成

立于1987年，是与瑞士SPHINX WERKEMULLER A.G.的合资公

司。公司以IND-SPHINX和AXIS两个品牌的高质量精密刀具闻名

于世。IND-SPHINX是PCB行业各类PCB刀具顶级产品，AXIS以直径15微米到

20.00毫米的高精度固体硬质合金微型和大型刀具而著称。它们广泛应用于电子、

3C、微型机械、汽车、航空航天、珠宝、牙科、医疗以及刀具和模具制造等行业。

为了满足苛刻市场的高质量要求，IND-SPHINX依靠来自瑞士、德国和日本的高端数控磨床、精确的德国

和日本测量设备以及来自欧洲的一流技术成为印度刀具行业的领头人。



HiPIMS技术研发方面也有非常活跃

的交流。

CemeConK.K.董事总经理Alexander 

Marxer和技术与开发执行董事

Stephan Bolz博士向我们详细解释

了各种涂层技术。在参观位于

Wurselen的涂层中心时，我看到了

不同类型涂层系统的运行情况。

CemeCon对我们的支持是全方位

的！

在未来，我们将继续加强在金刚石

涂层领域的技术合作，同时还希望

能够继续推进在其它涂层种类方面

的合作，能够有机会接收到来自世

界最高涂层水平的建议--合作开

发HiPIMS新涂层解决方案。因为

HiPIMS这项技术很特殊，有巨大的

市场潜力。

您对CemeCon还有哪些建议？

Kazuyuki Kubota：金刚石涂层太耗

时。考虑到日本高昂的劳动力成

本，导致目前金刚石涂层的成本相

对较高。我们希望CemeCon能够

在成本不变的情况下缩短涂层时间

或进一步提高涂层性能，就像他们

用HiPIMS对PVD涂层所做的工作一

样。最后，感谢Alexander Marxer

和CemeCon K.K.在将德国技术顺利

转移至日本子公司的过程中付出的

努力。
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CEMECON的金刚石涂层有什么特

别之处？

Kazuyuki Kubota：金刚石涂层对专

业技术要求极高。CemeCon在这方

面拥有数十年的经验，是该领域的

先驱。涂层技术是为切削刀具量身

定制的艺术，需要专家们为涂层生

产中的每一步都制定相应的工艺流

程。这使CemeCon的金刚石涂层技

术与其他供应商区别开来，独树一

帜。这就是为什么世界各地的那么

多制造商都依赖它来进行刀具优

化——这其中当然就包括MOLDI-

NO。在双方的密切合作下，Ceme-

Con K.K.的工程师已根据我们的要求

精确匹配了个性化涂层方案。

C E M E C O N 的 金 刚 石 涂 层 对

MOLDINO有哪些帮助呢？

Kazuyuki Kubota：MOLDINO专门

从事刀具切削和刀具工艺优化，为

模具制造提供技术支持。Ceme-

Con的金刚石涂层为该市场提供了

极为出色的解决方案。此外，我们

还通过建立长期伙伴关系将双方进

一步联系在一起。

CEMECON的专家对MOLDINO的

具体情况和需求了如指掌。他们给

出的卓越技术建议帮助我们不断提

高刀具的性能和质量。我们相信，

双方的密切合作能够极大助力我们

成功应对市场不断增长的需求和发

展。

您对CemeCon的涂层服务和质量

满意吗？

Kazuyuki Kubota：非常满意！

CemeCon一直很支持我们。他们提

供的涂层服务显著提高了我们的刀

具质量，取得了卓越的市场效果。

例如：我们在亚速的工厂专门生产

石墨加工用精密刀具。在我们双方

的共同努力下，产品质量的提升令

人印象深刻，没人能与之匹敌。

与近期日本CemeCon公司的合作

发生了怎样的变化？

Kazuyuki Kubota：随着CemeCon 

K.K.的成立，我们现在可以用日语

进行更为有效的交流，信息交流更

加容易和快捷，这将合作关系提升

到了另一个层次。现在，即使是没

有英语能力的员工也可以随时联系

CemeCon。我们很高兴能用日语

进行快速、顺畅的交流，这极大加

强了相互之间的信任。

与日本CEMECON的合作未来还有

哪些？

Kazuyuki Kubota：目前的合作主要

集中在金刚石涂层方面。当然，在

ALUCON®--手机成功生产的
保护神

电子工业、微型加工、航空航天、刀具和模具制造以及医疗技术——实现

微型部件高精度加工和最佳外形的关键是仅有几毫米甚至十分之一毫米的

微小刀具。印度刀具制造商IND-SPHINX/AXIS是微加工刀具、甚至15μm

直径研磨刀具的专家。高精度刀具需要匹配高精度涂层，因此，IND-

SPHINX/AXIS多年来一直信赖CemeCon涂层技术。借助AluCon®，专家

们在3C行业（计算机、通信和消费电子）加工刀具方面取得巨大的商

业成功。这就是为什么 IND-SPHINX/AXIS 还要投资另一个 CC800® 

HiPIMS 涂层系统的原因。

35年来，IND-SPHINX/AXIS一直代

表着质量、精度和可靠。这家拥有

世界先进设备的印度公司坐落于喜

马拉雅山麓的帕尔瓦诺市，主要业

务是开发和制造在手机生产、微型

机械、航空航天等领域应用广泛的

高精度刀具。“我们对客户的承诺

是提供最高质量、最高精度和最高

可靠性的产品。CemeCon HiPIMS

涂层是我们在生产手机金属外壳和

零件、航空航天复合材料微加工和

机加工方面取得成功的关键。

INDSPHINX/AXIS的董事兼首席执

行官RonukTaneja表示：“只有依

靠HiPIMS涂层，我们才能在这些要

求极高的行业中赢得客户。“

在涂层技术方面，IND-SPHINX-

/AXIS多年来一直依赖CemeCon，

并将CVD Diamond和HiPIMS等多个

涂层系统集成到自己的生产线中。

Ronuk说：“涂层生产线是质量保

证的重要组成部分。涂层设备所具

有的自主性和广泛性不仅使我们能

够最大限度地满足特定客户的要

求，还确保我们能够毫不妥协地保

持高质量、高标准---这尤为关

键，从根本上确保了我们的成功！

无论是金刚石还是HiPIMS，我们随

时都可以信赖CemeCon的设备和

技术。“随着3C行业对金属加工用

高性能微型刀具以及航空航天工业

对高端精密加工刀具需求的大幅增

加，INDSPHINX/AXIS决定投资购

买第二套 CC800® HiPIMS 系统以

进一步扩大产能。

铝加工之王中王

在现代社会生活中，高端手机代表

的不仅仅是商品，更重要的是身份

和潮流的象征。印度CemeCon公

司管理总监Manish Adwani在解释

HiPIIMS的优势时表示：“例如，

铝框架上的表面机加工必须完美。

只有拥有极其光滑涂层表面、超薄

涂层尺寸的微小精密刀具才能完成

此项任务，而这种完美的涂层只能

来自HiPIMS涂层技术。由于光滑的

涂层不仅确保了最佳的排屑，而且

还大幅降低了摩擦系数，从而显著

降低了机加工过程中的加工温度。

在铝加工中，我们的HiPIMS涂层材

料AluConR还具备额外的优势：TiB

的低亲和力--可以有效防止有色

金属发生边积削瘤，阻止铝屑粘附

在刀具上。”

为保证微型机械加工中高切削速度

下的工艺可靠性，精密刀具需要配

备非常锋利的切削刃。这就意味

着：涂层厚度需要尽可能薄，以确

保涂层后精确再现精密微刀具的几

何形状。HiPIMS技术可以提供厚度

仅为1μm左右的超薄涂层，既保

证了刀具微观精密尺寸，又确保了

切削刃的强锋利度。即使对于复杂

几何形状的刀具，切削刃周圈的涂

层也能均匀生长，确保涂层厚度均

匀分布，满足极窄的公差范围要

求。

紧密合作

“在决定使用CemeCon涂层系统

时，我们不仅被CemeCon可靠、
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飞速提升性能的金刚石涂层

切削刀片上的多层复合金刚石涂层

有人认为，金刚石涂层只适用于杆刀，而切削刀片只能使用PCD。事实

证明，这种认知是极为片面的：金刚石涂层同样也能很好地服务于切削刀

片。金刚石涂层的刀具在加工CFRP和GFRP、石墨、有色金属和塑料时

效果极佳。

在航空航天以及刀具和模具制造等

许多行业中，具有CemeCon复合

金刚石涂层的杆状刀具必不可少。

凭借纳米晶体结构、极其光滑和坚硬

的涂层表面，金刚石涂层在性能、质

量和精度方面全面碾压竞争对手。

同样，使用金刚石涂层的切削刀片，

在石墨、有色金属或纤维增强塑料

加工中的表现也极为出色。

复杂的几何形状、多切削刃和高进

给量

“在优化加工的道路上，金刚石涂

层的众多优势也可助力切削刀片领

跑。非标几何形状、多刃和高进给

率是金刚石涂层刀片替代PCD刀具

的关键词，”CemeCon公司产品

经理Inka Harrand解释道。

因为金刚石涂层直接生长在基体表

面上，无论多复杂的刀片几何形状
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CCDia®MultiSpeed

组成：

颜色：
灰色

最高运行温度：
650 °C

微硬度：
10,000 HV

涂层厚度：
14µm

CCDia®FiberSpeed

组成：

颜色：
灰色

最高运行温度：
650 °C

微硬度：
10,000 HV

涂层厚度：
9µm

CCDia®CarbonSpeed

用于石墨、碳化物坯体和
陶瓷坯体

组成：
复合多层，sp

颜色：
灰色

最高运行温度：
650 °C

微硬度：
10,000 HV

涂层厚度：
7µm

切削刀片金刚石涂层材料一览表
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都能精确予以保留，没有丝毫的改

变。此外，涂敷金刚石涂层的硬质

合金切削刃稳定且非常坚固，能够

实现高进给速率，特别有利于粗加

工操作。

CemeCon的多层复合金刚石涂层

特别适用于加工以下材料用切削刀

片：CCDia®CarbonSpeed是石

墨、碳化物和陶瓷坯体的理想解

决方案，CCDia®FiberSpeed和

CCDia®MultiSpeed则适用于纤维

增强塑料、AlSi合金和复合材料。

无论是在德国、中国、美国还是日

本，只要是在CemeCon的任一涂

层中心，用户的刀具都可以享受到

相同的涂层技术和相同的涂层质

量。在这里，没有哪一方需要做出

任何哪怕一丁点的让步。

十倍寿命

在实践中，金刚石涂层切削刀片已

经充分证明了自己的实力。例如在

钻削CFRP时：与未涂层刀片相

比，CCDia®MultiSpeed将刀具寿

命提高了整整十倍！Inka Harrand兴

奋地说：“这些还不是测试系列的

峰值，而是我们的客户在日常生产

中每天都能达到的、稳定的加工数

值！”

CCDia® 涂层…

• 优异的涂层附着力；

• 10000 HV微硬度0.05最大限度降低磨损；

用于纤维增强塑料、高硅铝
和陶瓷

用于纤维增强塑料、高硅铝
和陶瓷

复合多层，sp 复合多层，sp

• 不影响刀具微观几何尺寸。

• 极其光滑涂层表面和精细的晶粒结构，良好的排屑
      和快速散热；
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CemeCon美国公司新任总经理

如何快速、成功地实现
IN-HOUSE涂层

全美最好的涂层培训

更高的生产效率、更优的质量控制、更低的涂层成本——In-house涂层

生产线的优势显而易见。然而，为什么很多刀具制造商往往对此避而不

谈？因为他们担心自己无法应对复杂、多变的涂层技术！但是，如果您选

择CemeCon作为合作伙伴，那么这种担忧就完全没必要了。CemeCon拥

有市场上最好的HiPIMS涂层技术和CemeCon涂层专家倾心打造的“美国

培训”计划。CemeCon助力您将愿望变成现实。

当对比刀具磨削和涂层的工作流程

时，你很快就会发现，这两个过程

有很多相同要素：精密刀具磨削的

核心要素当然是磨床。但是，如果

没有合适的外围设备——砂轮、冷

却润滑剂、冷却液过滤系统、夹紧

设备等；如果没有良好的技术培

训，即使是使用最好的机器，制造

商也无法生产出富有竞争力的刀

具。

完美结合：来自CemeCon的

HiPIMS技术与培训

涂层也是如此：CC800® HiPIMS

拥有全市场上最好的涂层技术。然

而，同样需要将生产过程中的许多

小细节一一做好，才能将一个完美

的刀具变成了一个完美的涂层刀

具。即，成功的50%取决于外围环

节——刀具的清洁和预处理，以及

严格的专业培训。

对于涂层工艺的每一步，Ceme-

Con都多年的经验积累，并愿意与

刀具制造商分享。CemeCon拥有

近20年为北美市场提供涂层服务的

经验，准确了解各种涂层种类的运

营、发展、以及面临的挑战。

今年早些时候，为了应对Steel-

Con®、FerroCon®Quadro、

MultiCon和InoxaCon®Plus井喷式

增长的需求，CemeCon公司在

Horseheads安装了两套全新的

CC800®HiPIMS涂层系统。

CemeCon公司技术经理 Eli Rob-

erts：“与竞争对手相比，我们最

大的优势就是我们每天都在使用与

客户相同的外围设备。同客户的

IN-HOUSE一样，我们只是将涂层

设备安装在生产线中日复一日的使

用。这就是为什么我们的团队非常

了解客户的IN-HOUSE涂层生产

线、工艺和工作流程，并善于帮助

他们理解 CC800® HiPIMS 的根本

原因。对客户员工的培训与对我们

自己的员工培训没有什么不同，即

使在安装完成后，我们经验丰富的

技术人员也会随时回答客户对其涂

层系统或工艺可能会提出的任何问

题。”所有的这些很快使刀具制造

商有信心和能力轻松掌握整个涂层

工艺，以应对机械加工行业不断变

化的需求。

位于Horseheads的CemeCon公司

涂层中心还有更为贴近用户的优

势：CemeCon的专家非常了解美

国市场的特殊性和要求，并且每天

都在使用并积累这些知识。这里没

有整齐划一的标准程序，只有专门

针对美国市场的解决方案。Ceme-

Con公司总经理 Jeff Barlow 说：

“我们的成功来源于客户的成功。

安装和学习如何运行设备很容易，

真正的挑战和关键是了解从开始到

结束的整个过程。如果我们知道什

么，

我们就有责任帮助客户分享并应用

它。这种承诺使我们与其他供应商

划分开来。”

CemeCon公司的团队对涂层流程了如指掌，并提供全美国最好的涂层培训

Jeff Barlow 于2022年11月被任

命为CemeCon美国公司的新任

总经理。回归公司后，将带给

公司其在客户拓展、内部技术

支持、工程和生产领导方面的

丰富经验。

CemeCon工作团队每天都在涂层中心为客户安装相同的涂层技术
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为您的精密刀具提供
In-house涂层一站式服务网站：

webcatalog.cemecon.com

从现在起，所有CemeCon技术产品都在我们

的网页中全天候为您服务。

网页结构简明扼要，您可以看到所有产品、耗

材和备件、专有技术转让和服务介绍，内容详

实并匹配详细信息和插图、讲解视频以及技术

背景信息。

建议创建自己的收藏夹以准备公司内部查询，

并在常见问题解答中获得有价值的信息。

注册后可获得搜索备份、个人文档档案和个人

查询概述。

现在，只需按一下按钮，即可快速方便地向我

们发送您的产品查询。无需长时间的搜索和等

待！
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